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Опрессовка бойлера: регламент,
сроки, стоимость работ
teploobmennic.kz · Опрессовка бойлера

Опрессовка бойлера — обязательная проверка герметичности и прочности перед
пуском. Документ описывает метод гидравлических испытаний, выбор давления и
контроль утечек. Вы узнаете, как подготовить оборудование, какие манометры
использовать и как интерпретировать результаты. Материал поможет избежать
аварийных ситуаций и обеспечит надежную эксплуатацию теплообменного
оборудования в условиях Казахстана.

Подготовка оборудования к испытанию
Перед началом работ бойлер необходимо полностью освободить от рабочей среды и
очистить внутреннюю полость от возможных загрязнений. Убедитесь, что все входные и
выходные фланцевые соединения надежно закрыты заглушками, рассчитанными на
рабочее давление. Осмотрите манометры на наличие повреждений и проверьте их
калибровку, так как точность измерений критична для безопасности процесса.
Подключите опрессовочный насос к специальному штуцеру или одному из патрубков
теплообменника. Вторую линию отведите в дренажную систему или в открытую емкость
для визуального контроля. Медленно заполните корпус водой, удаляя воздух через
воздушные клапаны. Воздушные пробки искажают показания давления и могут привести к
ложным срабатываниям или локальным перегрузкам при повышении давления.

Порядок проведения гидравлических испытаний
Наращивайте давление постепенно, с шагом 0.5-1 бар, выдерживая паузу на каждом этапе
для оценки целостности конструкции. Рабочее давление опрессовки обычно превышает
нормальное рабочее значение на 1.25-1.5 раза, но не должно превышать предел текучести
материала корпуса. Следите за показаниями манометра: скачки указывают на наличие
воздуха или утечку в системе.
Достигнув целевого давления, зафиксируйте его на определенное время, обычно от 10 до
30 минут, в зависимости от объема аппарата. В этот период оператор должен визуально
осмотреть все сварные швы, фланцевые соединения и уплотнения. Любое падение
давления при отсутствии внешних утечек может свидетельствовать о поглощении воды
материалами или температурных деформациях, требующих дополнительного анализа.

Контроль герметичности и выявление дефектов
Основной критерий успешной опрессовки — отсутствие видимых капель влаги на
поверхности корпуса и в местах соединений. Обратите внимание на состояние
уплотнительных колец и прокладок; их размягчение или выкрашивание говорит о
несовместимости материалов или старении. Если обнаружена течь, сбросьте давление,
разберите узел, замените уплотнение и проведите повторное испытание.
При использовании воды как рабочей среды помните, что она может проникать в
микротрещины, которые не видны глазу. Для повышения чувствительности проверки
иногда применяют добавление красителей или использование воздуха под низким
давлением после гидравлического теста. Однако основной метод остается гидравлическим,
так как он безопаснее и позволяет оценить прочность конструкции под нагрузкой, не
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рискуя разлетом осколков при аварийном разрушении.

Типичные ошибки и меры безопасности
Частая ошибка — превышение испытательного давления свыше допустимых норм, что
может привести к разрыву корпуса или повреждению внутренних элементов. Всегда
сверяйтесь с техническим паспортом аппарата или используйте формулы расчета, если
паспорт утерян. Другая ошибка — игнорирование температурного режима: вода должна
быть теплой, чтобы избежать термических шоков для хрупких материалов, таких как
стекло или некоторые виды стали.
Не проводите опрессовку в присутствии людей в зоне возможного выброса воды или
осколков. Используйте защитные очки и перчатки. После завершения работ обязательно
слейте воду, продуйте систему сжатым воздухом и просушите внутренние каналы.
Оставшаяся влага может вызвать коррозию или замерзнуть в зимний период, что критично
для оборудования, эксплуатируемого в холодных регионах Казахстана.

Смотрите в каталоге
Каталог · Пластины и уплотнения

Опросный лист
Заполните опросный лист — вернём подбор с ценой и сроком: скачать опросный лист

Частые вопросы
Какое давление нужно создавать при опрессовке?
Обычно испытательное давление составляет 1.25-1.5 от рабочего, но не более предельного
для материала. Точное значение берите из паспорта или рассчитывайте по формуле,
учитывая коэффициент запаса прочности.

Можно ли опрессовывать бойлер воздухом?
Гидравлические испытания предпочтительнее, так как вода несжимаема и безопасна.
Воздух используют только для финальной проверки герметичности после слива воды, при
низком давлении, чтобы избежать взрывного разрушения.

Сколько времени держать давление?
Стандартная выдержка составляет 10-30 минут. За это время температура воды
стабилизируется, и можно достоверно оценить падение давления, исключив влияние
тепловых расширений.

Что делать, если давление падает?
Сначала проверьте наличие внешних утечек. Если их нет, подождите стабилизации
температуры. Если падение сохраняется, аппарат имеет скрытую трещину или дефект
уплотнения и требует ремонта.

Нужна ли калибровка манометра?
Да, манометр должен быть поверен. Погрешность измерений недопустима, так как от
точности показаний зависит безопасность персонала и целостность теплообменника при
испытании.

Термины

https://teploobmennic.kz/catalog/?utm_source=pdf&utm_medium=spravochnik&utm_campaign=opressovka-bojlera
https://teploobmennic.kz/catalog/plastiny_i_uplotneniya_dlya_teploobmennikov/?utm_source=pdf&utm_medium=spravochnik&utm_campaign=opressovka-bojlera
https://teploobmennic.kz/spravochniki/oprosnye-listy/kozhukhotrubnyy-teploobmennik-podbor.pdf?utm_source=pdf&utm_medium=spravochnik&utm_campaign=opressovka-bojlera
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Термин Что означает

Опрессовка Гидравлическое испытание на прочность и герметичность с
использованием воды под давлением выше рабочего.

Манометр Прибор для измерения избыточного давления жидкости или газа,
обязательный элемент опрессовочной станции.

Уплотнение Элемент соединения, предотвращающий утечку среды; часто выходит из
строя при перетяжке или перегреве.

Пластинчатый
теплообменник

Аппарат, где тепло передается через пластины; поверхность
рассчитывается как F = площадь одной пластины × (число пластин − 2).

Подбор, цена в тенге и поставка по Казахстану
Каталог, наличие на складе РК и заявка: teploobmennic.kz
Телефон: +7 (727) 310-71-46 · E-mail: info@teploobmennic.kz
ТОО «TEPLOOBMEN» · БИН 250340010940 · Алматы, ул. Сатпаева 133/4 ·
Пн–Пт 9:00–18:00
Пластинчатые, кожухотрубные, паяные теплообменники,
водоподготовка, ЗИП — доставка по всему РК, сертификация ЕАЭС.
Наведите камеру телефона на QR-код — откроется сайт teploobmennic.kz.
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